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PV 444, 445, 544, P 210

BESKRIVNING

Kopplingen pa PV 444, 445 och 544 ir en enskivig torrlamellkoppling av Borg & Becks fabrikat.
Tryckplattan manovreras medelst tre hivarmar som péverkas frin kopplingspedalen genom tryck-
lankar, urkopplingsgaffel och urkopplingslager. Det erforderliga trycket pd tryckplattan erhalles
fran sex kraftiga tryckfjadrar. Urkopplingslagret styres av en rorformig forlingning pi ingiende
axelns lagerlock.

Fr.o.m. motor B 4 B nr 49746 ir kopplingen balanserad tillsammans med vevaxeln och svinghjulet
samt mirkt med firg. Kopplingen skall saledes efter demontering, monteras enligt denna firgmirk-
ning.

Pa vagnar med B 16 motor sen. utf. har kopplingsreglaget indrats nigot. Salunda har mellan-
axelns innerdnda lagrats i en gummibussning och trycklinken delats och férsetts med fjidrande
mellanlagg. Konstruktionen framgir av bild 1—3.

Pa vagnar med B 18 motor ir 8!/2” koppling av samma typ och fabrikat monterad.

Pa vagnar med B 18 motor har smérjnippeln pa kopplingsreglagets mellanaxel utgatt emedan lag-
ringen av namnda axel dndrats.

Kopplingen samt dess reglage framgir av plansch I sist i boken.

Bild 1. Detalj av kopplingsreglage
for B 16 motor sen. utf.

1. Fiste 7. Bricka

2. Smorjnippel 8. Justermutter
3. Gummibussning 9. Lasmutter

4. Urkopplingsgaffel 10. Mellanaxel
5. Skal 11. Trycklink

6. Gummikudde

REPARATIONSANVISNINGAR

Arbeten som kan utfioras med Byte av gummibussning {6r

: mellanaxel
kopplingen monterad . ¢
. ) ) Tid. utf.
JU..StBI'IIlg av kopphngspedalens 1. Tag loss returfjidern. Lossa skruvarna och
frlgang tag bort konsolen. Tag bort gummibuss-

Kopplingspedalen skall justeras si att fri- i

géingen blir 20—25 mm for PV 444 A—K, PV 2. Satt metallbussningen i gummibussningen
445 och 10—15 mm for PV 444 fr.o.m. chassinr och direfter gummibussningen i konsolen.
131918 samt PV 544, P 210. Justeringen ut- Trid konsol med bussning pa mellanaxeln
fores underifrian. Justermuttern (20 plansch I) och skruva direfter fast den. Haka pa re-
dr dven atkomlig uppifran vid vanster sida. turfjidern.
Justeringen utféres limpligen med en kort fast 3. Kontrollera och ev. justera pedalspelet.
nyckel. Justermuttern lises med lismuttern Glom ej att trycka in fett genom smorj-
efter justeringen. nippeln.
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Sen.
1.

utf.

Avligsna saxpinnen frdn mellanaxelns
ytterdnda.

Lossa trycklinken fran mellanaxeln genom

att ta bort dess saxpinne.

Tag bort mellanaxeln och byt gummibuss-
ningarna.

Montera demonterade delar samt kontrol-
lera ev. justera pedalspelet. Ligg miirke
till att smorjnippeln i detta utférande ut-
gatt.

VOLVD

4 5 22090

Bild 2. Lagring av mellanarm, tid. utf.
1. Smérjnippel
2. Faste
3. Bussning
4. Gummibussning
5. Mellanarm

2 3

Byte av gummikudde i trycklink

1.

Tag loss returfjiadern. Lossa saxpinnen och
tag bort trycklinken.

Drag isir trycklinken och tag bort gummi-
kudden. Montera den nya gummikudden
och satt ithop trycklinken.

Montera trycklinken och las den med sax-
pinne. Haka pa returfjidern.

Kontrollera och ev. justera pedalspelet.

-

4

VOLVO

2 3 4 5 §
Bild 3. Trycklink.

. Trycklink

Lasmutter

Justermutter

Bricka

Gummibussning

Skal

R

Demontering
Tid. utf.

1. Demontera vixellidan. F6lj dirvid de an-
visningar som limnas i avd. 3.

2. Lyft av returfjidern (16 plansch I) och
koppla av trycklinken (22) vid urkopp-
lingsgaffeln.

3. Tag bort urkopplingslagret «(6).

4. Tag bort platkdpan under sviinghjulet.

5. Tag bort urkopplingsgaffeln (15) genom

att forst pa insidan lossa ledkulan nagot

varv med en 17 mm fast nyckel och halla
den still samt direfter skruva ut skruven
som ledkulan sitter pa. Vrid direfter ur-
kopplingsgaffeln /2 varv och tag ut den
bakat, bild 4.

VOLVO
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Bild 4. Demontering av urkopplingsgaffel,
tid. utf.

Kontrollera att koppling och svinghjul ir
mirkta med firg enligt bild 5. Mirk i
annat fall upp koppling och svinghjul
samt tryckplatta med kornslag. Detta
méste goras for att montering efter repa-
ration av kopplingen skall kunna ske i det
lage, i vilken den tidigare varit monterad.
Vrid forst svinghjulet ett varv och under-
sok, om uppmirkning gjorts tidigare.

De sex skruvarna som haller kopplingen
vid sviinghjulet lossas korsvis ett par varv
i sinder, for att icke brytningar skall upp-
sta, samt borttages. Hall i kopplingen sa
att den icke faller i golvet. Kopplingen och
lamellen kan nu tagas bort nedat, bild 6.



VOLVO
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Bild 5. Sammiirkning av koppling och svinghjul.

Sen. utf.

L

2.

Bild 6.

Demontera viaxellidan enligt anvisning-
arna i avd. 3.

Lyft av returfjadern och koppla loss tryck-
linken vid urkopplingsgaffeln.

Tag bort platen vid svianghjulskapans
undre frimre del. Skruva ur skruvarna
och avligsna svianghjulskapan.
Tag bort urkopplingslagret. Skruva ur
skruven som haller urkopplingsgaffelns

ledkula. Tag direfter bort kula och gaffel.
F6lj anvisningarna i punkt 6 under "Tid.
uif%.

For att undvika brytningar bor koppling-
ens sex fastskruvar lossas korsvis och ett
par varv i sinder. Hall i kopplingen sa att
den inte faller i golvet. Lyft direfter bort
kopplingen och lamellen.

VOLAVO
20092

Demontering av koppling, tid. utf.

1. Koppling 2. Lamell

PV 444, 445, 544, P 210

Byte av lamellbeligg

i

Borra ur de gamla nitarna med ett borr
som har samma diameter som nitarna, 3,5
mm (bast genom att borra igenom nit-
huvudena) och tag bort de gamla belaggen.
Driv icke ur nitarna i press eller med dorn,
ty di deformeras lamellskivan.

Kontrollera lamellen. ”Skrankningen™ pa
tungorna skall vara jimn. Lamellen far
icke vara skev. Lamellfjidrarna och nitar-
na i navet skall sitta fast och far icke
glappa. Lamellen skall glida latt pa in-
giende axeln utan att glappa. Kontrollera
att inga sprickor finns. Férefinnes négot
av dessa fel skall lamellen ersdttas med ny.
Om lamellen &r blaanlépt pad grund av
slirning skall den utbytas mot ny.

Nita pa de nya beldggen ‘(helst i nitpress).
Anvind en nitdorn avsedd for rornit.
Obs! Nitarna skall sédttas i fran den sida
beldgget ligger och nitas fran motsatt hall

VOLVO
20073

Bild 7. Lamell.
Fjider

4. Lamellskiva

1. Beligg 3.
2. Nav
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mot lamellskivan. Vartannat hal i belagget
anvindes. Efter nitningen skall beldggen
ha ett avstdnd frdn varandra som bestim-
mes av “skrinkningen” pa lamellskivan.
Se bild 7. Detta ar mycket viktigt for att
en mjuk inkoppling skall erhallas vid kor-
ning och igangsdtining.

Hall lamellbeliggen absolut rena fran olja.
Olja pa beldggen kan bli orsak till att
kopplingen hugger.

Ingaende axelns styrlager i B oy
svéinghjulet Bild 9. Sammirkning av kopplingskédpa och
tryckplatta.
Lagret utdrages med utdragare SVO 4090.
Se bild 8. 3. Skruva av de tre justermuttrarna for
Om svinghjulet ir demonterat kan lagret kopplingshdvarmarna.

drivas ur med dorn SVO 1426.

Lagret rengores i bensin. Om lagret vid in-
spektion befinnes rulla mjukt och jimnt samt
icke glappar ndmnvirt, inpackas det med kul-
lagerfett och monteras anyo. Obs! Virmebe-
stindigt fett skall anvindas.

Ipressning av lagret sker med dorn SVO 1426.

la-}‘

1 o

Bild 10. Placering av koppling i fixtur. I

1. Distansklots nr 0

Bild 8. Demontering av styrlager.

Isﬁrtagning

1. Mark upp kopplingen enligt bild 9 direst
mirkning enl. punkt 6 under "Demonte-
ring, Tid. utf.” ej varit erforderlig.

2. Ligg distansklotsarna nr 0 pa fixtur SVO
2322, se bild 10. Ligg pa kopplingen,
3-punktsstoden, armarna och tre tryck-
stinger, se bild 11. Siitt pa vredet och
pressa ner kopplingen tills kiapan ligger P

2573

an mot bottenplattan. Bild 11. Placering av koppling i fixtur. 11
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Bild 12. Demontering av hdvarmar.

4. Skruva upp vredet och tag bort armar och
tryckstanger. Tag bort kopplingsplatka-

pan.

5. Tag av hivarmarna enligt anvisning pa
bild 12.

Inspektion

Underssk tryckplattan betriffande skevhet.
Tryckplattan ligges pa en planskiva, varefter
man provar med ett bladmatt med tjockleken
0,15 mm. Kan detta stickas in pa nagot stille ar
skevheten for stor. Tryckplattan fir icke vara
sprucken eller sarig” 1 ytan. Icke heller far
nigra repor eller skador fororsakade av nitarna
finnas. Samma galler ytan pa svianghjulet.

Om ytorna ir blia eller endast svagt repade
kan de Aterstillas i anviandbart skick genom
slipning i svarv med supporislipmaskin, se bild
13. Darvid bor icke mera #n 0,75 mm material
bortslipas. Ar skadorna djupare bytas delarna.

Kopplingshivarmarna kontrolleras vid an-
liggningsytorna betriffande forslitning.

Tryckfjidrarna skall halla féreskriven lingd,
se specifikationen.

Urkopplingslagret kontrolleras genom att

Bild 13. Slipning av svdnghjul.
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med latt tryck langsamt vridas runt nagra varv
sa att kulorna roterar motbanorna. Lagret skall
hirvid ga litt utan att hugga pa nagot stille.
Urkopplingslagret skall dven lopa litt pa styr-
halsen frin vixelladan.

Obs! Urkopplingslagret dr vid tillverkningen
fyllt med smiorjmedel som avses racka under
lagrets hela livslingd. Lagret far darfor icke
tvittas 1 bensin eller annat losningsmedel, icke
heller fir ett sidant lager uppvidrmas emedan
smorjmedlet di kan rinna ut. Eit skadat eller
forslitet lager skall ersittas med nytt. Ar lagret
blaanlopt pa grund av att det roterat med under
korning skall det bytas, emedan smoérjmedlet
da smilt och runnit ut.

Urkopplingsgaffelns ledtapp undersikes.
”Kulan™ far icke vara sliten eller torr. Kul-
skalen skall vara hel och lasringen sitta pa sin
plats sa att icke gaffeln kan hoppa av "kulan™.
Utbyt detaljer som ar forslitna eller skadade.
Smorj kulleden med fett vid hopsittningen.

Underssk lamellen enl. punkt 2 under ”Byte
av lamellbeldgg™.

Hopsittning

1. Ligg tryckplattan pa distansklotsar nr 0 i
fixtur SVO 2322.

2. Smorj hdavarmarnas anliggningsytor med
olja. Smérj mattligt sa att icke olja rinner
ner pa lamellan efter monteringen.

YOoLVD
95

Bild 14. Montering av fjidrar.

1. Fjidrar for kopplingshivarmar
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3. Montera kopplingshdvarmarna i motsatt
ordning mot demonteringen, se bild 12.

4. Placera de sex tryckfjidrarna pa sina
platser.

5. Se till att de tre fjidrarna (1 bild 14) for
kopplingshévarmarna sitter pa sina platser
och ligg kopplingsplitkapan ovanpa de
sex tryckfjdadrarna i det lige som tidigare
uppmirkts, bild 9.

6. Sitt pa 3-punktstod, armar, tryckstinger
och vred. Pressa ned kopplingsplatkapan
tills den ligger an mot bottenplattan runt
om. Sitt justermuttrarna pa dglebultarna
och skruva ned dem till "full mutter”.
Kopplingen ir nu klar for justering.

VOLVO
m?

Bild 15.

Métdon med toleransliigen.

Instéllning av kopplings-
hivarmar

Denna instillning utféres i fixtur SVO 2322
med hjilp av det i facket foérvarade mitdonet.
Montera don och arm i fistet pa spindeln och
still in donet pa matt 40,5 for 8” koppling och
41,5 foér 8!/2” koppling (instillningsplan pa
armens 6vre kant). Mitdonets fot ir slipad med
toleranslagen motsvarande inbérdes tolerans
mellan havarmarna, se bild 15, samt ett sido-

2—6

VoLV
24524

Bild 16. Instillning av kopplingshivarmar.

plan som stilles parallellt med hivarmen. Stall
in kopplingshdavarmen till i héjd med max.-
planet, se bild 16. Min.-planet far da icke dntra
kanten pa kopplingshdvarmen. Sving armen da
mitdonet fores over kopplingshivarmarna, se
bild 17. Efter installningen géres ny kontroll pa
samtliga armar.

Tag bort mitdon och arm innan kopplingen
slippes upp.
Sedan alla tre hidvarmarna justerats, gores en

kontroll pa samtliga. Direfter sikras juster-
muttrarna med kérnslag, bild 18.

voLvE
28525

Bild 17. Flyttning av mitdon.



Bild 18. Ldsning av justermutter.

Indikering av svinghjulskapa

Innan kopplingen monteras skall svinghjuls-
kapans lige i forhillande till vevaxeln kontrol-
leras. Halet i kapan skall vara koncentriskt med
svinghjulets styrlager med ett hogsta tillatet
radialkast pa 0,15 mm. Kipans plan mot vixel-
ladan skall vara vinkelritt mot vevaxelns med
en tillaten avvikelse av hégst 0,08 mm.

Uppmiitning gores med indikator som med

VoLvVe
20180

Indikering av svinghjulskédpa.

Bild 19.

PV 444, 445, 544, P 210

voLvo
20179

Bild 20. Indikering av svinghjulskédpa.

hjalp av ett magnetfiste anbringas vid sving-
hjulet. Bild 19 visar indikatorns placering vid
indikering av halet. Skulle avvikelsen vara
storre dn den tillitna kan justering géras genom
att fastskruvarna lossas nagot och képan drives
over till rdtt lage.

Bild 20 visar hur indikatorn placeras vid
kontroll av planet. Ar icke detta vinkelritt mot
vevaxeln inom 0,08 mm totalt indikatorutslag
undersékes om orsaken dr smuts mellan kapan
och blocket.

Indikering av svinghjul

En indikator, som fidstes med hjilp av ett
magnetfiste, anviands da svanghjulet kontrol-
leras. P4 B4B och B16A och B motorer kan
magnetfistet placeras pa oljesumpen, under det
att detta anbringas pa motorblocket pa B18A
och D motorer eftersom svinghjulskipan ir
demonterad pd dessa. Indikatorn monteras med
mitspetsen vid planets yttre kant och mnoll-
stilles. Vevaxeln vrides runt och utslaget av-
lases. Storsta tillitna skevhet dr 0,20 mm.

Visar indikatorn att skevheten iir for stor un-
dersékes om smuts eller ojimnheter finns pa
vevaxelflansen eller svinghjulet.

2—17
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Montering

Smorj in styrlagret i svianghjulet med kul-

lagerfett, om detta icke gjorts tidigare. Kont-

rollera fore monteringen att lamellbeliggen,

svinghjulet och tryckplattan #r absolut fria

fran

olja. Tvitta med ren bensin och torka vil

med en ren tygbit.

Tid.
| 2

o

Sen.

%3}

utf.

Vrid svinghjulet sa att fargmarkningen
eller det vid demonteringen gjorda mir-
ket blir synligt, se bild 5.

Stick upp lamellen (hogsta sidan av navet
viandes bakit) jimte kopplingen samt siitt
i centreringsdornen SVO 2484 sa att styr-
tappen pa denna nir in istyrlagret i sving-
hjulet.

Vrid kopplingen sd att mirket pa denna
kommer mitt for mirket pa svinghjulet.
Satt i de sex skruvarna, som haller kopp-
lingen och drag at dem korsvis ett par
varv i siander. Tag bort centreringsdornen.

Montera urkopplingsgaffeln genom att
fora in den 1 svinghjulskapan omvind och
sedan vrida den ett halvt varv (bild 4) och

fast ledkulan med skruven.
Montera urkopplingslagret.
Montera trycklinken mellan pedal och
urkopplingsgaffel och haka pa returfji-
dern.

Montera vixellidan enl. anvisning 1 avd. 3.

Skruva fast platkapan under svinghjulet.

utf.

Placera lamellen ‘(hogsta sidan av navet
vindes bakat) tillsammans med kopplingen
vid svianghjulet. Sdtt i centreringsdornen
SVO 2484 sa att dennas styrtapp nar in i
stodlagret i svanghjulet.

Siatt 1 kopplingens sex fistskruvar samt
drag dessa korsvis och ett par varv i sin-
der. Tag direfter bort centreringsdornen.
Montera urkopplingsgaffeln i svinghjuls-
kapan och skruva fast ledkulan med skru-

ven.

Montera svinghjulskipan och urkopplings-

lagret.

Placera ater trycklinken mellan pedalen
och urkoepplingsgaffeln samt haka pa
returfjadern.

6.

Montera vaxellidan enligt anvisningarna
iavd. 3.

Skruva fast platen vid svinghjulskdpans
undre frimre del.

Peda]axelrenovering
Demontering

1.

Lossa pa bada pedalerna den del som gir
upp genom golvet. Koppla av returfjid-
rarna och trycklinkarna foér broms och
koppling.

Tag bort lasringen (12 bild 22) vid pedal-
axelns inre dnde. Driv ur pedalaxeln utat
och tag bort pedalerna.

Montera nya bussningar i pedalerna. Hir-
vid anvindes dorn SVO 4088 tillsammans
med underldggsring SVO 4089. Om sa be-
hévs brotscha bussningarna.

Om axeln ar sliten vid pedalligena, ut-
bytes den.

Montering

1.

Pa axelns refflade inde monteras forst
brickan (3), se bild 22. Sitt fast ringen
(2) pa sin plats utanfor brickan.

Smorj bussningen i kopplingspedalen, siitt
pd den smala gummiringen (4) pa den sida,
som vindes utit och gummihylsan (6) pa
den sida av pedalen, som vindes mot
ramen.

SV0 4084

Bild 21.

Montering av pedaler.



Satt kopplingspedalen pa axeln (7) samt
skjut in denna pa sin plats i ramen.

Sdtt en gummihylsa (9) pi bromspedalen
pd den mot ramen vinda sidan. Smorj
bussningen och siitt pa axeln.

Montera direfter dragpliten ((11). Pressa
thop det hela med tving SVO 4084, bild

PV 444, 445, 544, P 210

Skruva i smorjnippeln (1) vid kopplings-
pedalsidan och proppen (13) i motsatta
anden. Smorj med chassismorjmedel.
Koppla pd trycklinkar och returfjadrar
for broms och koppling. Skruva fast peda-
lernas Gverdel samt justera kopplingspe-
dalens friging. Se hirom pa sid. 1.

21, och sitt fast lasringen (12).

Bild 22. Pedalstall.

Smérjnippel
Lasring
Bricka

Gummiring

B

Kopplingspedal
Gummihylsa
Pedalaxel

Balk for karosseri
9. Gummihylsa

10. Bromspedal

11. Dragplat

12. Lasring

SR B

13. Propp
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FELSO

KNING

IFELI

ORSAK

ATGARD

Kopplingen hugger

Kopplingen felaktigt justerad.

Lamellen skev.

Olja pa lamellbeligg, svanghjul
platta.

Lamellbeliggen "glaserade™ pa ytan.
Lamellen hinger upp sig pa lamellaxeln.

eller tryck-

Ytan pé tyckplatta eller svinghjul ar
sarig, sprucken eller brind.

Motorn 16s i sina fisten.

Lamellskivan sitter 16s pa navet.
Kopplingspedalen kirvar.

Stort spel i knutarna eller bakaxelvixeln.

F6lj anvisningar under “Instillning av hiv-
armar” och “Justering av kopplingspedalens
frigng™.

Ny lamell monteras.

Byt ut beliggen. Rengér svinghjul och tryck-
platta med ren bensin.

Nya lamellbeligg monteras.

Rengér samt smorj nav och axel sparsamt.

Fila bort eventuella grader. (Ev. bytes ingiende
axeln).

Tryckplattan eller svinghjulet utbytes. (Ytia
som #r blaanlopt eller endast litt repad kan ev.
slipas).

Drag fast motorn. Byt skadade motorfisten.

Ny lamell monteras.

Smérj pedalbussning och kopplingsleder.

Justering eller utbyte av slitna detaljer.

Kopplingen slirar

Kopplingen felaktigt justerad.

Lamellbeldaggen utslitna.
Kopplingsfjidrar for svaga eller brustna.

Kopplingspedalen hinger upp sig.

F5]j anvisningar under ”Justering av
kopplingspedalens frigiang™.

Nya beligg monteras.

Byt ut felaktiga fjidrar mot nya.
Kontrollera samtliga fjadrar.

Smorj och byt ut férslitna delar.

Kopplingen frigor €]

Felaktigt justerad koppling.

Urkopplingslagret felaktigt.

For tjocka beligg.

Forslitna lank- eller kulleder.

Tryckplattan sprucken eller skev.

Lamellen skev.

Gummibussningen fér mellanaxeln eller gummi-
kudden i tryckstangen fér mjuka.

Oljud i k
Fjddrarna i lamellnavet brustna eller 16sa.
Urkopplingslagret torrt eller slitet.
Lagret i svanghjulet slitet eller osmort.

Lamellskivan l6s vid navet.
Brustna kopplingsfjidrar.

2—-10

F6lj anvisningar under ”Justering av
kopplingspedalens frigang”.

Nytt lager monteras.

Nya beldgg monteras.

Byt ut felaktiga detaljer.
Tryckplattan utbhytes.

Ny lamell monteras.

Byt gummibussning resp. -kudde.

opplingen

Byt lamell och beligg.
Byt lagret.

Byt eller smorj lagret.
Montera ny lamell.

Byt fjadrarna mot nya.
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VERKTYG

For arbeten med kopplingen erfordras dels kopplingsfixtur SVO 2322 (bild 23) dels nedan
angivna verktyg (bild 24).

l VOLY
Bild 23. Kopplingsfixtur SVO 2322 med tillbehir.
A, Vred D. Bottenplatta G. Distansklots nr 0
B. Arm E. Distansklots nr 2 H. Mitdon med hillare
C.

Trycksting F. Distansklots nr 1 [.  3-punktsstad

VOLYO
10002%

Bild 24. Specialverktyg.

Koppling Pedalaxel

SVO 1426 Dorn for stodlager i sviinghjul. SVO 4084 Tving fér pedalmontering.
SVO 2484 Dorn for centrering av lamell. SVO 4088 Dorn for pedalbussning.

SVO 4090 Utdragare for kullager i svinghjul. SVO 4089 Underliggsbricka for i- och ur-

pressning av pedalbussning,.
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PV 444, 445, 544, P 210

SPECIFIKATIONER

Tid. utf. (Vagnar med B 4 B och B 16 motor)

L T Enskivig torrlamell
DETHBIEIONE oo crimoi somomsrac o s Soniv o e e s s 8”
Kopplingens friktionsyta totalt .............................. 340 c¢m?
Lamellens tjocklek monterad ........... ... ... ... ... ....... 7.0—7.5 mm
Nitar for lamellbeligg:
ARRAL omosveny cnnren oo s B, DUENE BIETL SEEEL T s 16
IIEEHEION s s s Svnoim simsie S S S s s 964" X1/4” (3,5X6,5 min)
Avstand mellan sviinghjulet och kopplingshdvarmarnas anliggnings-
yta mot urkopplingslagret ............. ... ... ... . ... . ..... 46 mm

Kopplingsfjadrar:
Motor B 4 B:

Liangd, obelastade .......... ... ... ... . ... ... ... ... ... ca 58 mm
belastade med 74,5—79,5 kg .................... .. 38 mm
Motor B 16 A tid. utf., B 16 B:
Fargmirkning ......... ... ... . Ofirgad
Lingd, belastade med 85,5—905 kg .................... .. 38 mm
Motor B 16 A, sen. utf.:
PAretaiiRing = v s snerass 5 00n 0Uh T SIREE SR , Ljusgul och ljusgron
Liangd, belastade med 82—86 kg ........................ 40 mm
Antal 6

Instdllning av kopplingshiivarmarna:
Alt. T 7,5 mm ligre &n justerjiggen SVO 2065 nav inom -+ 1,5
mm och inbérdes inom 0,25 mm
Alt. IT Instillning 40,5 i kopplingsfixtur SVO 2322 distansklots

nr 0

Kopplingspedalens frigang:

PV 444 A—K, PV 445 .. .. .. it o, 20—25 mm
PV 444 fr.o.m. chassinr 131918,
PV 544 Aoch B,P210 A ... ... ... . @ . 10—15 mm

Sen. utf. (Vagnar med B 18 motor)

ERDL  pommn mommors s e SR SRS WA SRS SR S5 Enskivig torrlamell
Dimension ... 81/2”
Kopplingens friktionsyta totalt .............................. 440 cm?
Lamellens tjocklek monterad .................... ... .. ... ... 7,0—7,5 mm
Nitar for larellbelips, S0Eal 5 oo cvmmmmon 23 svs s sesvs s 16
dimension .......................... 564" X 7/32” {(3,5—5,5 mm)
Avstand mellan kopplingshivarmarnas anliggningsyta mot urkopp-
lingslagret och sviinghjulet . ..o oot it imnnenn.. 46 mm

Kopplingsfjadrar:

FavEmarknifil ome e acamn so-ammes smmy valios S0t Sl Ofirgad
Antal .o 6
Lingd, belastade med 85,5—90.5 kg .. .................. .. .. 38 mm

Instillning av kopplingshavarmarna:
Instalining 41,5 i kopplingsfixtur SVO 2322 distansklots nr 0
Kopplingspedalens frigng ................. ... ............ 10—15 mm
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